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PROMAN PM WA02
PROMAN – Produktserie mit Tradition



BORNACK FALLSTOP® SAFETY

Zerlegbar für den Transport.

Der Windenausleger PROMAN PM WA02 
ist Teil einer persönlichen Schutzausrüs-
tung (PSA) der Kategorie III zum Schutz 
vor Stürzen aus der Höhe. Der Winden-
ausleger dient in Verbindung mit kom-
patiblen Personenwinden und Siche-
rungssystemen wie Höhensicherungsge-
räten (HSGs) zum Sichern, Ein- und Aus-
fahren sowie Retten von Personen aus 
Schächten, Behältern, Silos etc. Der Win-
denausleger dient zusammen mit kom-
patiblen Materialwinden auch zum Ein- 
und Ausfahren von Material aus Schäch-
ten, Behältern, Silos etc. Der Ausleger-
arm ist dabei der zentrale Bestandteil. Er 
ist in der Länge verstellbar und für den 
Transport platzsparend zusammen-
klappbar. Das Bohrungsbild ermöglicht 
die Befestigung von Konsolen und vari-
ablen Anschlagpunkten.

Auslegerarm
Zentraler Bestandteil. In der Länge ver-
stellbar und für den Transport platzspa-
rend zusammenklappbar. Das Bohrungs-
bild ermöglicht die Befestigung von Kon-
solen und variablen Anschlagpunkten.

Funktion
Integrierter Überlastschutz: Ausleger 
fährt bei zu hoher Belastung (Miss-
brauch) kontrolliert ein. Mobil und für 
den Transport zerleg- und zusammen-
klappbar. Reflektorstreifen für erhöhte 
Sichtbarkeit im Dunkeln.

Zubehör
• PROMAN PM KAP Konsole Anschlag-

punkt Typ: PMKAP01/RO/PMWA
• PROMAN PM WKWA Wandkonsole 

Windenausleger Typ: PMWKWA01
• PROMAN PM BKWA Bodenkonsole Win-

denausleger Typ: PMBKWA01
• PROMAN PM DKWA Konsolendistanz-

platte Typ: PMDKWA01
• PROMAN PM UHKWA Unterkonstrukti-

on horizontal Konsole Windenausleger
• Typ: PMUHKWA01/

PMWKWA,PMBKWA/-
• PROMAN PM UVKWA Unterkonstrukti-

on vertikal Konsole Windenausleger
• Typ: PMUVKWA01/

PMWKWA,PMBKWA/-
• PROMAN PM WPKWA Warnpfosten 

Konsole Windenausleger

PROMAN
PM WA02
Modulares System für das Befahren von engen  
Räumen

Standrohr
Bietet die Möglichkeit, Konsolen an ver-
schiedenen Positionen zu befestigen.

Distanzrohr
Das Distanzrohr bietet die Möglichkeit, 
die Gesamthöhe des PM WA02 Systems 
weiter zu erhöhen. Es kann auch als kür-
zere Alternative zum Standrohr alleine 
mit dem Auslegerarm genutzt werden.

Einsatz
Der Windenausleger dient als mobiler 
Anschlagpunkt zum Befahren von engen 
Räumen. Dafür muss an der entspre-
chenden Stelle eine Wand- oder Boden-
konsole montiert sein. Am Windenausle-
ger können 2 Personen gesichert arbei-
ten bzw. retten. Dazu sind weitere 
Anbaugeräte wie Winden oder Höhensi-
cherungsgeräte notwendig.
Über eine Materialwinde können auch 
Lasten mit dem Windenausleger geho-
ben werden.

Aufbauvariante 1,10 m
Auslegerarm



BORNACK FALLSTOP® SAFETY

• Typ: PMWPKWA01/-/001,20m
• PROMAN PM KW02 Konsole Winde Typ: 

PMKW02/PMWA
• PROMAN PM KRIG01 Konsole HSG Typ: 

PMKRIG01/-/PMWA
• PROMAN PM KIKA02 Konsole HSG Typ: 

PMKIKA02/PMWA/-
• PROMAN PM KHLW Konsole Winde Typ: 

PMKHLH01/PMWA

Technische Daten
• Transportmaße: siehe Abbildung rechts
• Gewicht: 18,2 kg (Auslegerarm), 11,6 kg 

(Standrohr), 6,4 kg (Distanzrohr)
• Material: Edelstahl, Aluminium, Kunst-

stoff
• Einsatztemperatur: -30 bis +50 °C
• Nutzlast: 2 Personen / Materialtrans-

port: max. 220 kg
• Normen: EN 795-B:2012, CEN/TS 

16415:2013
• Statische Prüfkraft: 13 kN
• Farben: Schwarz/Rot/Silber/Grün

Anwendung
• Mobiler Anschlagpunkt
• Befahren von engen Räumen
• Retten aus engen Räumen
• Materialtransport
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Aufbauvariante 2,80 m
Auslegerarm + Standrohr + Distanzrohr

Transportmaße PROMAN PM WA02 (mm)

Reflektorstreifen – für bessere Sichtbarkeit in 
der Nacht



BORNACK GmbH & Co. KG
Bustadt 39
74360 Ilsfeld
Germany

Fon  + 49 (0) 70 62 / 26 90 0-0
Fax  + 49 (0) 70 62 / 26 90 0-550
info@bornack.de
www.bornack.de
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Distanzbleche
Wandkonsole befestigen

Wandkonsole
Aufnahme für Winden-
ausleger an vertikalen 
Anbauflächen

IKAR Höhensicherungsgerät
mit Rettungshub

Auslegerarm

Personenwinde

Konsolen
Winden/Höhensicherungs-
geräte anbauen

Materialwinde
Transport von Material

RIGGA HUB
Höhensicherungsgerät

Warnpfosten
bessere Sichtbarkeit der 
Boden-/Wandkonsole

Distanzrohr

Anschlagpunkt
Anschlagen nach EN 795

Bodenkonsole
Aufnahme für Windenausleger an 
horizontalen Anbauflächen

Befestigungssatz
Boden-/Wandkonsole 
befestigen

Standrohr


